附件1-B

自动扶梯和自动人行道抽查项目及维保质量要求
	级别
	维护保养质量要求

	A001
	日常维护保养记录齐全、准确，维护保养人员签字无遗漏、无代签现象，使用单位确认签字无遗漏。

	A002
	驱动主机的固定牢固可靠。

	A003
	电动机与减速机联轴器连接无松动，弹性元件外观良好，无老化等现象

	A005
	梳齿板开关应清洁、螺栓紧固、功能有效。

	A006
	梯级或踏板下陷开关功能应正常有效

	A007
	梯级链张紧开关应清洁、位置正确、动作有效。

	A008
	扶手带入口处保护开关应动作灵活可靠，入口处应无杂物。

	A009
	急停开关测试应工作正常，无破损、无遮挡，有永久性中文标识。

	A010
	主驱动链保护装置固定螺丝应紧固，尺寸正确，功能有效。

	A013
	检修盖板和楼层板应固定完好、可靠，防倾覆或翻转措施和监控装置有效、可靠。

	A014
	空载向下运行制动距离应符合以下标准
1)空载和有载向下运行的自动扶梯： 额定速度
制停距离范围
0.50m/s
0.20～1.00m

0.65m/s
0.30～1.30m

0.75m/s
0.40～1.50m

2)空载和有载水平运行或有载向下运行的人行道：
额定速度
制停距离范围
0.50m/s
0.20～1.00m

0.65m/s
0.30～1.30m

0.75m/s
0.40～1.50m

0.90m/s
0.55～1.70m

0.65m/s
0.30～1.30m

0.75m/s
0.35(★0.40)～1.50m

标有★的为按照 GB16899-1997 及更早期标准生产的自动扶梯和自动人行道

	A015
	制动器机械装置应动作正常、功能有效。

	B003
	控制柜电器部件应清洁、接线可靠，主接触器工作可靠，故障显示板信号功能正常，控制柜门应能有效开启与关闭。

	B004
	上下机舱应清洁、无杂物、无渗水、无积水。

	B005
	设备运行正常，梯级、扶手带运行平稳，没有异响和抖动。

	B007
	减速机应油量适宜、适时更换、无渗油(蜗杆伸出端除外），无漏油。

	B008
	检修控制装置应工作正常，上下行共用按钮、急停按钮应操作有效。

	B009
	如果有自动润滑装置，其油位应正常，油路通畅；油管和油壶应无漏油

	B010
	梳齿板应完好无损，梳齿板梳齿与踏板面齿槽、导向胶带啮合正常，符合相关要求。

	B013
	扶手带表面应无毛刺、无机械损伤、无变形，出入口处应居中，运行无摩擦，扶手带应无明显发热。

	B016
	如果有自动运行功能，应工作正常。

	B017
	出入口踏板及踏板边框外观完好，应无磨损和被夹入的伤害风险；踏板与周围地板应平齐；踏板横梁位置正确；踏板与踏板边框间隙应不大于 3mm，相邻踏板平齐；踏板固定螺栓应齐全，且与横梁有效紧固；不锈钢粘接踏板应无翘起，表面凹凸无明显磨损，加强筋完好。

	B018
	梯级应外观完好、无磨损、运行无异常噪音、振动和窜动现象。

	B021
	梯级链应润滑良好、运行正常；两梯级之间间距应不大于 6mm。

	B026
	如果有扶手带速度监控器系统，应工作正常，在自动扶梯和自动人行道运行时，当扶手带速度偏离梯级、踏板或胶带实际速度大于-15%且持续时间大于 15s 时，该装置应能使自动扶梯或自动人行道停止运行

	B030
	围裙板、内外盖板应连接紧密牢固，连接处应无凸台。

	B034
	手动盘车装置应齐全，存放位置应容易接近，操作安全可靠。

	B040
	驱动和转向站内维修空间应满足工作需要、无杂物存放。

	B041
	驱动站或转向站内防护装置应齐全、有效，能防止转动部件对人员产生危险。

	B046
	驱动站和转向站内设置的停止开关（如果驱动站已经设置了主开关，可不设停止开关）功能有效。
停止开关应是红色双稳态的，应有清晰并且永久的标识

	B047
	自动扶梯或自动人行道周边，特别是在梳齿板的附近应有足够的照明。

	B048
	在自动扶梯和自动人行道的出入口，应有充分畅通的区域；如果人员在出入口可能接触到扶手带。
的外缘并且引起危险，则应采取适当的预防措施

	B052
	自动扶梯或自动人行道至少在一个出入口的明显位置，应当有产品标识：
①制造厂的名称；
②产品型号；
③产品编号；
④制造年份；
⑤安全检验标识。

	C004
	扶手防攀爬设置应牢固、无缺失、无破损。

	C005
	围裙板防夹装置应牢固、无缺失、无破损。

	C010
	出入口安全警示标志应齐全、醒目，标牌至少应包括以下内容：
①
应拉住小孩；
②
应抱住宠物；
③
握住扶手带；
④
禁止使用非专用手推车(无坡度自动人行道除外)


